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Produktinformation

Roboter-Prufsystem 'roboTest L' (Linear) fUr Kunststoffe

Roboter-Priifsysten 'roboTest L' fur Kunststoffe

Anwendungsbereich

Das System dient zur vollautomatischen Durchfiihrung

vOon:

e Zug- und Biegeversuchen an Kunststoffproben (z.B.
nach 1SO527-2 (1A, 1B, 1BA), ISO 178 oder ASTM
D790)

Anlagenkonfiguration

¢ Material-Prtifmaschine 5 kN bis 250 kNmit symmet-
risch schlieBenden, pneumatischen oder hydrauli-
schen Probenhaltern und optionalem Dehnungsauf-
nehmer

¢ Automatisches Probenzuflhrsystem ‘roboTest L’

¢ Querschnittsmessgerat (optional)

¢ Industrie-Controller mit Priifsoftware testXpert und
Automatisierungssoftware autoEdition3

Vorteile

¢ ZwickRoell hat das Kénnen und die Erfahrung aus
Uber 35 Jahren und mehr als 700 gelieferten automa-
tisierten Prifsystemen weltweit.

e Durch den Wegfall von Bedienereinfliissen (Handtem-
peratur, -feuchtigkeit, auBermittiges oder schrages
Einlegen, usw.) entsteht eine hohe Reproduzierbarkeit
der Prufergebnisse.

¢ Quallifiziertes Laborpersonal wird von Routineauf-
gaben entlastet und steht fur komplexere Tatigkeiten
zur Verflgung.

¢ Die Maschine kann in Leerlaufzeiten (Mittagspause,
Nachtschicht) genutzt werden, was die Auslastung
erhdht und “schnellere” Ergebnisse ermdglicht.

¢ Das Prufsystem reduziert die Prufkosten pro Probe
und amortisiert sich typischerweise innerhalb ein bis
zwei Jahren.

¢ Manuelle Prifungen kénnen jederzeit durch das
Wegschieben der Probenzufiihrung durchgefuhrt
werden.

Versuchsablauf

¢ Der Anwender beflllt das abnehmbare Probenma-
gazin bei der Probenvorbereitung oder direkt an der
Anlage. Das Magazin wird dann auf dem Magazintisch
platziert.

¢ Die Probendaten (Identnummer, Breite, Dicke, ...)
werden am PC eingegeben. Bei Barcodebetrieb kann
dieser Schritt entfallen.

¢ Nach Start der Anlage laufen Probenzuftihrung,
Prifung und Entsorgung der Probenreste automatisch
ab.

¢ Nachdem alle Proben im Magazin gepruft wurden,
kann es wieder beflillt oder durch einen bereits
beflllten Magazineinsatz ausgetauscht werden. Alter-
nativ kdnnen auch Proben wahrend des automati-
schen Ablaufs im Magazin nachgelegt werden.
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Technische Daten

Typ roboTest L
Mechanik
Befestigung andockbar am Lastrahmen
MaBe (Hx B x T)
‘roboTest L' Metall 16001 x 13302 x 15003 mm
'roboTest L' Kunststoff 12007 x 12302 x 16003 mm
Gewicht (ohne Proben, mit Querschnittmessgerat und Magazin)
‘roboTest L' Metall 250 kg
‘roboTest L' Kunststoff 200 kg
Anschlusswerte
Nennanschlussspannung 230 V AC
Leistungsaufnahme 200 VA
Netzfrequenz 50/60 Hz
Druckluft, gefiltert, nicht gedlt 5..6 bar
Druckluftverbrauch, ca. 30 I/h
Steuerung
Automatisierung autoEdition3
Peripherieanbindung Profinet

1) abhangig von der Priifmaschine
2) inkl. verfahrbarer Magazintisch; zusatzlicher Verfahrweg: 990 mm
3 mit Linear-Achse

Beschreibung Wert

Prifung Kunststoff

Prufart Zugversuche, Biegeversuche

Proben

Probenform Schulter-, Streifenproben

Probengreifer Zangen- oder Sauggreifer

Magazinplatze max. 600

Material formstabil, nicht klebend

Gewicht max. 0,1 kg
Lange max. 260 mm
Schulterbreite (flach) 6..25 mm
Durchmesser (rund) - mm
Dicke max. 15 mm
Beschreibung ArtikelInummer
Automatisches Probenzufiihrsystem 'roboTest L' mit Zangengreifer 3008305

e Fir Zugpriifungen
* Pneumatischer Probengreifer mit Dreheinheit ® Magazintisch mit Zentrierstiften flr 4 Magazin-
einsatze

Technische Daten:
e Greiferoffnungsweite: max. 20 mm

Alle Daten bei Raumtemperatur. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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Beschreibung ArtikeInummer

¢ Probendicke 0,1...18 mm

e | uftverbrauch: ca. 10 I/h

Automatisches Probenzufiihrsystem 'roboTest L' mit Sauggreifer 1090735
e Fir Zug- und Biegepriifungen

¢ Magazintisch mit Zentrierstiften fir 48 Probenstapel in 4 Reihen

Technische Daten:

¢ Probendicke 1...6 mm
¢ | uftverbrauch ca. 30 I/h

Optionen

¢ Probenidentifikation

¢ Querschnittsmessung Anzahl Messungen/Probe: 1/3

¢ Probenentsorgung

e Gut-Schlecht-Weiche

* Datenaustausch: Ubergeordnete Rechnersysteme (z.B. LIMS) Uber Upload/Download von ASClIDateien oder
ODBC

¢ Optische Statusanzeige: 3-fach Leuchte (l&uft, Proben nachflllen/fertig, Stérung)

Alle Daten bei Raumtemperatur. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.



