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Produktinformation
Roboter-Prifsystem ‘robolest P’ (Portal) fUr Metalle

Vorteile des Priifsystems ‘roboTest P’

* Durch den Wegfall von Bedienereinfliissen (Hand-
temperatur, -feuchtigkeit, auBermittiges oder schrages
Einlegen, usw.) entsteht eine hohe Reproduzierbarkeit
der Prifergebnisse.

Quialifiziertes Laborpersonal wird von Routineaufgaben
entlastet und steht fur komplexere Tatigkeiten zur
Verflgung.

Die Maschine kann in Leerlaufzeiten (Mittagspause,
Nachtschicht, Wochenende) genutzt werden, was die
Auslastung erhdht und “schnellere” Ergebnisse ermog-
licht.

Zur Erhdhung des Probendurchsatzes kdnnen mehre-
re Material-Prifmaschinen in die Anlage integriert
Roboter-Prifsystem ‘roboTest P’ werden.

Durch das Baukastensystem ist eine wirtschaftliche

Anwendung Anpassung an Kundenanforderungen maéglich.

Das System dient zur vollautomatischen Durchfihrung ¢ Das Prifsystem reduziert die Prifkosten pro Probe
von Zugversuchen an Metallproben (z.B. nach DIN EN und amortisiert sich typischerweise innerhalb ein bis
10002-1, ISO 6892, ASTM E8, JIS Z2201). Ebenso zwei Jahren.

kdnnen weitere Versuche wie beispielsweise Harte- oder
Rauheitsmessung durchgeflhrt werden.

Far manuelle Prifungen durch den Bediener kann der
Probengreifer zur Seite gefahren werden.

Anlagenkonfiguration * Aufgrund der exakten Zentrierung der Probe im
Querschnittsmessgerat und der punktuellen Auflage
¢ Material-Prifmaschine 5 kN bis 2000 kN der Messtaster kann die Probendimension exakt
mit symmetrisch schlieBenden, pneumatischen oder vermessen werden.

hydraulischen Probenhaltern und einem optionalen
Langenanderungsaufnehmer.

Der Einsatz moderner Web-Technologien sichert eine
sténdige Prozesstberwachung und Ferndiagnose der
* Probenmagazin fur bis zu 400 Proben automatischen Priifanlage. Ergebnisse sowie Status-
(abhangig von den Probendimensionen) meldungen kdnnen per eMail oder SMS direkt ver-
schickt werden.
¢ Automatisches ProbenzufUhrsystem ‘roboTest P’

Das System ermdglicht eine gesicherte Dokumenta-

* Barcode-Lesegerat (optional) tion und statistische Langzeitlberwachung.

* Querschnittsmessgerat (optional) ¢ Die Komponenten des Roboter-Prifsystems sind
wartungs- und verschleiBarm und fUr den

* Weitere Gerate (siehe Optionen) Dreischichbetrieb ausgelegt.

* Industrie-Controller mit Prifsoftware testXpert® und
Automatisierungssoftware autoEdition2
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Messung der Probendicke und -breite am Querschnittsmessgeréat

Versuchsablauf

* Der Anwender beflllt das Probenmagazin im
Sicherheitsbereich der Anlage. Die Bestiickung kann
auch wahrend des Prifbetriebes erfolgen.

* Die Probendaten (Identnummer, Breite, Dicke, ...)
werden am PC eingegeben. Bei Barcodebetrieb kann
dieser Schritt entfallen.

¢ Nach Start der Anlage laufen Probenzufiihrung, Pri-

fung und Entsorgung der Probenreste automatisch ab.

Die Prifreihenfolge der Proben kann jederzeit vom
Bediener vorgegeben werden. Eine Entsorgung der
Probenreste mit Gut/Schlecht-Sortierung ist durch
entsprechende Toleranzkriterien maglich.

Technische Daten

Mechanik

MaBe (Hx B xT) abhangig von der Ausstattung
Gewicht abhangig von der Ausstattung
Anschlusswerte

Elektrischer Anschluss 230/400 V
Leistungsaufnahme bis zu 80 kVA"

Netzfrequenz 50/60 Hz

Druckluft 6 bar

Druckluftbedarf ab 10 I/min®

T abhangig von der Ausflhrung

Steuerung

Automatisierung autoEdition2
Peripherieanbindung PROFIBUS

Proben

Probenform Schulter-, Streifen, Rundproben
Kapazitat abhangig von Probendimension
Material formstabil

Gewicht max. 10 kg

Lange max. 500 mm

Schulterbreite (flach) max. 50 mm

Durchmesser (rund) max. 20 mm

Dicke max. 80 mm

andere Probendimensionen auf Anfrage

Optionen

e Probenidentifikation durch Barcode

e Querschnittsmessung (1 oder 3 Messungen pro Probe)

e Schichtdickenmessung

e Rauheitsmessung

e Hartemessung

e Spektralanalyse

e \Waage

e Probenentsorgung

e Gut-Schlecht-Weiche

e Datenaustausch mit Ubergeordneten Rechnersystemen
(z.B. LIMS) Uber Upload/Download von ASCII-Dateien
oder ODBC

e Optische Statisanzeige durch 3-fach Leuchte
(I&uft, Proben nachfiillen/fertig, Stérung)

Alle Daten bei Raumtemperatur.

Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.



